JAK STOSOWAC PENETRANTY SPOTCHECK

Najlepsze wyniki uzyskuje sie na gtadkich powierzchniach, wytworzonych przez czyste narzedzia skrawajgce. Nalezg do nich
powierzchnie szlifowane, toczone i piaskowane. Operacje srutowania, polerowania itd., przy ktérych nastepuje zasmarowanie i
zamykanie otworéw powierzchniowych, mogg dawac¢ gorsze wyniki, szczegélnie w przypadku miekkich metali. Powierzchnie
powinny by¢ wolne od obcych materiatéw i lakieru, ktére mogtyby utrudniaé penetracje wad lub w sposoéb niepozgdany
zatrzymywac penetrant. Smary, oleje itd., ktdére zapobiegajg penetracji, mozna usung¢ przez oczyszczenie naftg, zmywaczem
SKC-S lub przez odttuszczenie w parach. Zgorzelina, piasek, obojetny pyt itd. zatrzymujg penetrant i przeszkadzajg w jego
usunieciu, zatem konieczne jest szczotkowanie lub inny rodzaj wstepnego czyszczenia. Dla uzyskania najbardziej niezawodnych
wynikow nalezy z obszaréw przeznaczonych do badania usung¢ powtoki lakiernicze.

Czyszczenie SKC-S.

Po wstepnym oczyszczeniu nalezy pokry¢é badany element lub jego wycinek zmywaczem i pozostawi¢
na elemencie przez czas dostatecznie dtugi do rozpuszczenia brudu lub powtoki. Nastepnie
wytrze¢ do sucha czystg szmatka. llos¢ brudu zbieranego szmatkg wskazuje na stan czystosci
powierzchni. Jesli trzeba, powtdrzyé zabieg. Po ostatecznym wytarciu do czysta, przed uzyciem
penetranta pozostawi¢ element do wyschniecia. Czyszczenie nalezy przeprowadzac¢ w dniu
badania.

Naktadanie penetranta SKL-SP1, SKL-SP2 |ub SKL-WP.

Natozy¢ penetrant przez rozpylanie na element przeznaczony do badania, tak, aby cata powierzchnia
byta pokryta. Jesli penetrant zbiera sie w krople, ponownie oczys$ci¢ srodkiem czyszczacym i
wytrzeé. Po natozeniu pozostawi¢ penetrant na pewien czas na elemencie. (Najbardziej efektywny
czas penetracji dla kazdego elementu mozna fatwo okresli¢ doswiadczalnie.) Dtuzszy czas
penetracji nie wptywa na wyniki.

Usuwanie penetranta SKC-S.

Po uptywie dostatecznego czasu penetracji nalezy wytrze¢ powierzchnie czystym recznikiem lub
szmatkg. W razie potrzeby powtdrzy¢. Niektére powierzchnie wymagaja tylko wytarcia. Jednak
ogolnie nalezy usungé nadmiar penetranta czystg szmatkg, zwilzong srodkiem czyszczacym. NIE
POLEWAC powierzchni $rodkiem czyszczacym, poniewaz powoduje to obnizenie czuto$ci
badania. Powtarza¢ ten zabieg az do catkowitego usuniecia pozostatosci penetranta.

Wywotywanie SKD-S2.

WAZNE: Energicznie wstrzasaé¢ opakowaniem aerozolowym, dopdki mieszadetka wewnatrz nie
zaczng grzechotaé. Spryskaé badany element lub wycinek wywotywaczem Spotcheck tylko do
momentu réwnomiernego pociemnienia powierzchni, ale nie wiecej. Warstwa wywotywacza o
odpowiedniej grubosci wyschnie, tworzgc réwng, biatg powtoke. Zbyt duza ilos¢ wywotywacza
bedzie maskowac¢ wskazania. Dla utatwienia naktadania nalezy trzymac puszke aerozolu w
odlegtosci 20 do 30 cm od powierzchni elementu i jednorazowo pokrywaé odcinki o dtugosci 15 do
20 cm. Pozostawi¢ wywotywacz do wyschniecia. Duze pekniecia ujawnia sie natychmiast.
Pojawienie sie wyraznych wskazan mniejszych peknie¢ moze trwac kilka minut.

Badanie.

Wskazania bedg zaznaczone jaskrawg barwg penetranta Spotcheck. Linia ciggta lub przerywana
oznacza pekniecie, zawalcowanie, rozerwanie przy kuciu lub brak przetopu. Wskazania szerokich
lub gtebokich wad beda rosna¢ i rozprzestrzenia¢ sie. Porowatos¢, jama skurczowa, brak
spoistosci i nieszczelnosci pojawig sie jako plamki lub lokalne obszary zabarwione. Takze one
bedg rosng¢ i rozprzestrzeniac sie, jesli wada jest duza lub rozlegta.

UWAGA LATWOPALNE: Opakowania aerozolowe zawierajg propan-butan.
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