e Fluorescencyjne
i barwne

e Na bazie oleju
i wody

e Zawiesiny gotowe
do uzycia i koncentraty

Ly

Widok w $wietle UV(A)
przy uzyciu MAGNAGLO®

BADANIA MAGNETYCZNO-PROSZKOWE

ZAWIESINY | PROSZKI
MAGNETYCZNE

MAGNAFLUX®

Zawiesiny i proszki magnetyczne sg stosowa-
ne z urzgdzeniami do badan magnetyczno-
proszkowych do lokalizacji wad powierzchnio-
wych i podpowierzchniowych w elementach

z materiatow zelaznych.

Przyjete i ujete w normach na calym s$wiecie wyroby MAGNAFLUX® i
MAGNAGLO® stanowia najwyzsze osiagniecie pod wzgledem jakosci i

wydajnosci w procesie badania

magnetyczno-proszkowego.

Do wszelkich zastosowan dostepna jest zarbwno mokra jak i sucha
metoda badania magnetyczno-proszkowego z kontrastem

fluorescencyjnym lub barwnym.

Czy to przy uzyciu standardowego defektoskopu stacjonarnego, czy
maszyn specjalnych lub jednoosobowego przenosnego zestawu, zawsze
istnieje zawiesina lub proszek magnetyczny MAGNAFLUX®/MAGNAGLO®
odpowiedni do kazdego zastosowania.

Ponadto, jesli s one stosowan

e w polaczeniu z wyposazeniem do badan

magnetyczno-proszkowych MAGNAFLUX®, stanowia niezréwnany system

badan nieniszczacych.

Koncentraty MAGNAFLUX® i

MAGNAGLO®oraz gotowe do uzycia

zawiesiny i proszki magnetyczne spetniajg wymagania obowiazujacych
obecnie norm i specyfikacji. Zawiesiny olejowe i koncentraty spetniaja
dodatkowo wymagania AMS oraz odnosnych norm przemystowych i

panstwowych.

MAGNA FLUX®omanmia




KONCENTRATY ZAWIESIN FLUORESCENCYJNYCH MAGNAGLO®

lub Magnaglo, zwilza powierzchnie i chroni je przed korozjg podczas badania. Magnaflux WA4E
pozostawia lekkg ochrone antykorozyjng takze po badaniu.

STEZENIE W OLEJU W WODZIE WIELKOSC CZASTEK
- opakowania 1 kg, 5 kg 14A 1,25 g/l 1,25 g/l 7-9pum
Moze tworzy¢ zawiesiny w oleju lub wodzie, w ktérej roz- WA?2B = 10 g/l
puszczony zostat proszek Magnaflux WA 2B lub WA 4E. WA4E = 1% viv
- opakowania 500 ml 500 mi
Ciekty koncentrat Magnaglo 14A wymieszany z uzdatnia- WB12 - dai ;‘3 | 7-9pum
czami wodnymi i inhibitorami korozji. Magnaglo WB 12 nie IS
zawiera azotanéw.
, : - opakowania 1 kg MG410 1,0-1,5 g/l 1,0-1,5g/l
Ultrajaskrawy materiat Magnaglo tworzgcy zawiesiny ole- WA2B - 10 g/l 8-12um
jowe i wodne, w ktérych rozpuszczone zostat Magnaflux WALE - 1% v/v
WAZ2B lub WA4E.
ZAWIESINY GOTOWE DO UZYCIA
TEMP. ZAPL. LEPKOSC GESTOSC | WIELKOSC OBJETOSC
(PMCC) w 21°C CZASTEK OSADZANIA
: _-aerozol 400 mloraz 4 x51., 251. min. 93°C 3,45 ¢S 0,81 7-9um 0,1- 0,35ml
Gotowa do uzycia zawiesina zawierajgca Magnaglo 14A w
wysokozapalnym nosniku Carrier Il o stabym zapachu.
- aerozol 400 ml oraz 25 |
Gotowa do uzycia zawiesina zawierajgca Magnaglo MG min. 93°C 3,45 ¢S 0.81 8-12 um 0,1-0,35ml
410HF w wysokozapalnym nosniku Carrier Il o stabym
zapachu.
THF - aerozol 400 ml oraz 4 x5 ) .
Gotowa do uzycia zawiesina zawierajgca Magnaflux 7C w min. 93°C 345¢S 0.81 2-6um 15-24ml
wysokozapalnym nosniku Carrier Il o stabym zapachu.
KONCENTRATY ZAWIESIN CZARNYCH
WB27 BLACK - opakowania 1 litr
Zréwnowazona mieszanka Magnaflux 7C z Magnaflux 27B - 20ml/l 2-6pum
WAZ2B stanowigca koncentrat wodny do bezposredniego
rozpuszczania w wodzie na czarng zawiesine magnetycz-
na.
UZDATNIACZE WODY
WA4E - opakowania 5 I.
Ciekly uzdatniacz wody bardzo skutecznie wspomagajgcy tworzenie zawiesiny czgstek Magnaflux WALE 1% viv

CIEKLY NOSNIK

CARRIER I - opakowania 25 1., 200 |.

TEMP. ZAPLONU (PMCC)

Mieszanka destylatéw weglowodorowych przeznaczona do tworzenia zawiesin czastek magne-
tycznych. Zapewnia dobrg ruchliwos$¢ czastek i skutecznie wspomaga tworzenia zawiesiny.

min. 93°C

FARBA KONTRASTOWA-PODKLADOWA

WCP2 - aerozol 400 ml, 4 x51

TEMP. ZAPLONU (PMCC)

Szybkoschnaca biata farba kontrastowa do naktadania w postaci cienkiej powtoki przed badaniem,
w ktédrym wymagany jest zwigkszony kontrast.

<0°C

PROSZKI MAGNETYCZNE DO METODY SUCHEJ

- opakowania 1 kg WYROB BARWA
Suche proszki Magnaflux sg dostepne w réznych kolorach, dajgc 1Grey szara
dobry kontrast na réznorodnych powierzchniach. W przypadku 3A Black czarna
stabego kontrastu mozna przed badaniem natozy¢ cienkg warstwe 8A Red czerwona
WCP2.

WIELK. CZASTEK ZAKRES TEMP.
1-150 ym 0-315°C
1-150 ym 0 - 230°C
1-150 ym 0-175°C

A Division of ITW Ltd.

Faraday Road, South Dorcan Industrial Estate,Swindon SN3 5HE, Wiltshire. U.K. Email sales@magnaflux.co.uk

NDT System, 01-643 WARSZAWA, ul. Twardowskiego 21, tel. 022 8325030, fax. 022 8339677,

e-mail: ndt-sys@ndt-system.com.pl, www.ndt-system.com.pl
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