PARKER

PRZENOSNE CEWKI MAGNETYZUJACE

Nowe przenosne cewki magnetyzujace firmy Parker sg przeznaczone do kontroli magnetyczno-
proszkowej elementow z metali zelaznych. Nowe cewki umozliwiajg uzycie suchego proszku lub mokre-
go s$rodka fluorescencyjnego, a takze mogg by¢ stosowane do demagnetyzaciji.

Cewki sg zatopione w mocnym materiale poliuretanowym oraz sg wyposazone w wytgcznik nozny i
przewdd zasilajgcy dtugosci okoto 3 m w ostonie kauczukowej (w wersjach PDC zastosowano wytgcznik
przyciskowy reczny). Hermetyczna skrzynka przytgcza elektrycznego ma ptaskg podstawe o wymiarach
5 x 11,5 mm, umozliwiajgcg ustawienie cewki w pozycji pionowej. Cewki sg zaprojektowane na cykl pra-
cy 50 % i sg wyposazone w termiczne zabezpieczenie przecigzeniowe. Zaréwno PL-8, jak i PL-10 pra-
cujg standardowo przy zasilaniu ze zrédfa 115 V AC, 60 Hz, ale mogg by¢ takze zasilane z baterii 12 V.
Dostepne sg takze cewki na napiecie 230 V AC (PL-8S i PL-10S).

Cewki PL-8PDC i PL-10PDC (prad tetnigcy DC) sg standardowo zasilane ze zrédta 115 V AC, ale wy-
twarzajg potezne pole magnetyczne tetnigce DC.



PARKER

INSTRUKCJA OBStUGI CEWKI MAGNETYZUJACEJ

OBSLUGA

Wigczy¢ przewdd zasilania cewki do odpowiedniego
gniazda. Nacisng¢ wytgcznik nozny. Wciggajaca site
magnetyczng mozna odczu¢ przez wsuniecie obiek-
tu ferromagnetycznego do srodka cewki. Kontrole
przeprowadza sie przez umieszczenie elementu
wewnatrz cewki wzdtuznie, rownolegle do osi cewki,
blizej zewnetrznego obwodu (rys. 1). Uruchomié
wytgcznik nozny i natozy¢é medium kontrolne przy
zasilanej cewce. Jest to nazywane metodg ciggta,
ktéra ujawnia wady prostopadte do osi cewki.

Przy zastosowaniu metody mokrej nalezy pozosta-
wic zasilang cewke przez okoto 2 sekundy po nato-
zeniu mokrego medium kontrolnego. Do kontroli
wyjgc element z cewki.

Aby odmagnesowac¢ element po kontroli, nalezy go
umiesci¢ wewnatrz cewki w poblizu zewnetrznego
obwodu. Przy zasilanej cewce wyjaé lub odciggngc
element o okoto 60 cm od cewki przed wytgczeniem
zasilania. Wieksze elementy mozna odmagnesowac
przez umieszczenie cewki bezposrednio nad ele-
mentem i odsuniecie cewki w ten sam sposob.
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OSTRZEZENIE

Cewki sg zaprojektowane na cykl pracy 50 % albo
mogg by¢ przez 2 minuty zatgczone i przez 2 minuty
wytgczone. Jesli potrzebny jest troche dtuzszy czas
pracy, nalezy sie upewnic¢, ze czas wytgczenia jest
taki sam. Ciggfa praca moze spowodowac prze-
grzanie i uszkodzenie cewki. Cewki sg wyposazone
w wewnetrzny wytgcznik termiczny.

DANE TECHNICZNE

MODEL PL-10 PL-10S PL-10PDC PL-8 PL-8S PL-8PDC
SREDNICA WEWNETRZNA 250,8mm | 250,8mm | 250,8mm | 203,2mm | 203,2mm | 203,2mm
SREDNICA ZEWNETRZNA 368,3mm | 368,3mm | 368,3mm | 2921mm | 292,1mm | 292,1 mm
SZEROKOSC 63,5 mm 63,5 mm 63,5 mm 57,2 mm 57,2 mm 57,2 mm
NAPIECIE SIECIOWE (50 - 60 Hz) | 115V AC | 230VAC | 115VAC | 115VAC | 230VAC | 115V AC
PRAD SIECIOWY (POWIETRZE) 12 A 9A 4 A 10 A 7A 32A
AMPEROZWOJE (POWIETRZE) 2,875 2,825 2,975 3,000 3,600 2,990
WAGA CALKOWITA 6,75 kg 6,75 kg 6,29 kg 4,28 kg 4,28 kg 3,83 kg

PL-10 Z WALIZKA

PL-8 PDC

RECZNY WYLACZNIK PL-8 PDC




